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Tiirk-Alman Universitesi
Miihendislik Fakiiltesi
Mekatronik Miihendisligi ve Endiistri Miihendisligi Boliimleri Atolye Staji
Ogrenim Amaclari ve Talimatlar

Tip 1: Atolye staj1 bir asamadan olusmaktadir. Siire

Metal ve Plastik Malzeme Isleme Yontemleri

Asagidaki 1., 2. ve 3. alanlarin yapilmasi gereklidir. Stajin yapilma siralamasi kisiye
birakilmistir. Kurumlardaki bu alanlarla ilgili egitim merkezleri/atélyeleri 6zellikle
tavsiye edilir.

Icerik: Manuel Cahisma

Asagidaki alanlarda faaliyet gostererek, islem kontroliinii ve ger¢eklesmesini

bizzat ortaya koyarak metal ve plastik malzemelerin genel 06zelliklerini

ogrenme.

- Markalama, Egeleme, Ovalama, Dis agma, Dogrultma, Egme, Taglama
motorlari ile galisma, Havsa agma, Delme,

- Kaynak, Lehim

- Yapistirma

- Is parcalar1 ve aletlerin 1s1l islemleri (Yumusatma tavlamasi, Yayilim
tavlamasi, Normalize tavlama, Sertlestirme ve Su verme)

Icerik: Mekanik Calisma

Isleme makinelerinin temel bilesenlerini ve parga islemedeki calisma
ozelliklerini tanima ve Ogrenme. Asagidaki islemlerin gerceklestirilmesi
2. | tezgahlar tarafindan mekanik olarak ortaya konur. Stajyer islem kontroliinii
kendisi icra etmelidir.

- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsalama

- Egme/Biikme

Yaklasik
2 hafta

Icerik: Otomasyon Calismasi

Otomatik isleme makinelerinin ¢alismasini tanima ve Ogrenme. Asagidaki
konularda tretim teknolojilerine yonelik imkanlarin ve geldigi son noktanin
3. | tecriibe edilmesi.

- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsa agma

- Kaynak, Lehim

- Yapistirma

Toplam 2 Hafta




Tip 2: Atolye staji iki asamadan olusmaktadir. Siire
Metal ve Plastik Malzeme Isleme Yéntemleri
Asagidaki 1., 2., 3. ve 4. alanlarin yapilmasi gereklidir. Stajin yapilma siralamasi
kisiye birakilmigtir. Kurumlardaki bu alanlarla ilgili egitim merkezleri/atdlyeleri
ozellikle tavsiye edilir.
Icerik: Manuel Calisma
Asagidaki alanlarda faaliyet gostererek, islem kontroliinii ve ger¢eklesmesini
bizzat ortaya koyarak metal ve plastik malzemelerin genel Ozelliklerini
ogrenme.
- Markalama, Egeleme, Ovalama, Dis agma, Dogrultma, Egme, Taslama
motorlari ile galisma, Havsa agma, Delme,
- Kaynak, Lehim
- Yapistirma
- Is parcalar1 ve aletlerin 1s1l islemleri (Yumusatma tavlamasi, Yayilim
tavlamasi, Normalize tavlama, Sertlestirme ve Su verme)
Icerik: Mekanik Calisma
Isleme makinelerinin temel bilesenlerini ve parca islemedeki c¢alisma
ozelliklerini tanima ve Ogrenme. Asagidaki islemlerin gerceklestirilmesi
N - } - ... | Yaklasik
tezgahlar tarafindan mekanik olarak ortaya konur. Stajyer islem kontroliinii
L - 2 hafta
kendisi icra etmelidir.
- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsalama
- Egme/Biikme
Icerik: Otomasyon Cahsmasi
Otomatik isleme makinelerinin ¢aligmasini tanima ve Ogrenme. Asagidaki
konularda tiretim teknolojilerine yonelik imkanlarin ve geldigi son noktanin
tecriibe edilmesi.
- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsa agma
- Kaynak, Lehim
- Yapistirma
Icerik: Elektrik/Elektronik
- Elektronik devre elemanlarinin montaj ve demontajt Yaklagik
- Tasarima bagl elektrik devresi olusturulmasi 2 hafta
- Elektronik devre elemanlar: ve elektrik devrelerinin test ve kontrolii
Toplam 4 Hafta




Tip 3: Atolye staji tic asamadan olusmaktadir. Siire

Metal ve Plastik Malzeme Isleme Yontemleri

Asagidaki 1., 2., 3. ve 4. alanlarin yapilmasi gereklidir. Stajin yapilma siralamasi
kisiye birakilmigtir. Kurumlardaki bu alanlarla ilgili egitim merkezleri/atdlyeleri
ozellikle tavsiye edilir.

Icerik: Manuel Calisma

Asagidaki alanlarda faaliyet gostererek, islem kontroliinii ve gerceklesmesini

bizzat ortaya koyarak metal ve plastik malzemelerin genel Ozelliklerini

ogrenme.

- Markalama, Egeleme, Ovalama, Dis agma, Dogrultma, Egme, Taslama
motorlari ile ¢aligma, Havsa agma, Delme,

- Kaynak, Lehim

- Yapistirma

- Is parcalar ve aletlerin 1s1l islemleri (Yumusatma tavlamasi, Yayilim
tavlamasi, Normalize tavlama, Sertlestirme ve Su verme)

Icerik: Mekanik Calisma
Isleme makinelerinin temel bilesenlerini ve parca islemedeki c¢alisma
Ozelliklerini tanima ve Ogrenme. Asagidaki islemlerin gerceklestirilmesi

2. | tezgahlar tarafindan mekanik olarak ortaya konur. Stajyer islem kontroliinii Yaklasik
L - 2 hafta
kendisi icra etmelidir.
- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsalama
- Egme/Biikme
Icerik: Otomasyon Cahsmasi
Otomatik isleme makinelerinin ¢aligmasini tanima ve Ogrenme. Asagidaki
konularda iiretim teknolojilerine yonelik imkanlarin ve geldigi son noktanin
3. | tecriibe edilmesi.
- Tornalama, Frezeleme, Taslama, Delme, Havsa agma
- Kaynak, Lehim
- Yapistirma
Icerik: Elektrik/Elektronik
41" Elektronik devre elemanlarinin montaj ve demontaji Yaklagik
" | - Tasarima bagli elektrik devresi olusturulmasi 2 hafta

- Elektronik devre elemanlar1 ve elektrik devrelerinin test ve kontroli

Makine ve Otomotiv alaninda Imalat

c

Bu alandaki staj, kurumlarin egitim merkezi atdlyelerinde gerceklestirilemez.

Kalite giivencesi, istatiksel degerlendirme ve anket, istatiksel test, tolerans, | Yaklasik
uyum, ornekleme vb. ayrica kalite yonetiminin biitiiniine genel bakis gibi | 2 hafta
konular1 kapsayacak 6l¢iim yontemleri ve deneysel yontemler.

Toplam 6 Hafta




