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Details zum Modul

Code Studienjahr Studiensemester

WIN302 3 SoSe

Bezeichnung
V
L

UE
L
U

ECTS

Einführung in den Fabrikbetrieb 2 1 1 6

Sprache Deutsch

Studium
Bachelo

r
✓ Master Doktor

Studiengang Mechatronik

Lehr- und
Lernformen

Präsenzvorlesung

Modultyp Pflichtfach ✓ Wahlfach

Lernziele

Die Studierenden sind fähig die erlernten Methoden und das vertiefende Fachwissen aus dem Bereich des
Fabrikbetriebs fallbasiert anzuwenden. Sie können Aufgabenstellungen aus der Praxis des Fabrikbetriebes
durch systematisches Handeln selbstständig lösen.

Lerninhalte

● Technik in der Wertschöpfung,
● Arbeitsteilung und Organisation,
● Produktionsphilosophien,
● Arbeit und Qualifikation,
● Funktionen und Prozesse der Fabrik,
● Materialfluss- und Layoutplanung,
● Beschreibungsmittel,
● Produktionsplanung und -steuerung,
● Life Cycle Engineering,
● Aufbau,
● Grundelemente und Funktion von Simulationswerkzeugen,
● Modellerstellung und Programmierung von Produktionssystemen unter Einsatz einer

Simulationssoftware.
Teilnahmevorauss
etzungen

-

Koordination Dr. Öğr. Üyesi Damla Durak Uşar

Vortragende(r) Prof. Dr.-Ing. Günther Seliger

Mitwirkende(r) Arş. Gör. Ahmet Yükseltürk

Praktikumsstatus -

Fachliteratur

Bücher / Skripte Skript in elektronischer Form vorhanden

Weitere Quellen
AnyLogic Software The Big Book of Simulation Modeling. Multimethod Modeling with AnyLogic, Andrei

Borshchev, 2014

Lernmaterialien
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Dokumente -

Hausaufgaben -

Prüfungen 1 Zwischenprüfung – 1 Abschlussprüfung

Zusammensetzung des Moduls

Mathematik und
Grundlagenwissen
schaften

%

Ingenieurwesen 100 %

Konstruktionsdesi
gn

%

Sozialwissenschaft
en

%

Erziehungswissens
chaften

%

Naturwissenschaft
en

%

Gesundheitswisse
nschaften

%

Fachkenntnis %

Bewertungssystem

Aktivität Anzahl Gewichtung in Endnote (%)

Zwischenprüfunge
n

1 40

Quiz

Hausaufgaben

Anwesenheit

Übung/ Labor

Projekte

Abschlussprüfung 1 60

Summe 100

ECTS Leistungspunkte und Arbeitsaufwand

Aktivität Anzahl Dauer Gesamtaufwand (Stunden)

Vorlesungszeit 15 56

Selbststudium

Hausaufgaben

Präsentation /
Seminarvorbereitu
ng
Zwischenprüfunge
n

Übung 15 112

Labor
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Projekte

Abschlussprüfung 1 2 2

Summe
Arbeitsaufwand

168

ECTS Punkte
(Gesamtaufwand /

Stunden)
6

Lernergebnisse

1 Erworbenes Wissen für eine Analyse und Bewertung von Wertschöpfungsprozessen in der Fabrik und Supply Chain

2 Erworbenes Wissen für eine Analyse der Wertschöpfung und der Fabrikorganisation

3 Erworbenes Wissen für Planungs- und Leitungsaufgaben

4
Erworbenes Wissen für die Anwendung von Simulationswerkzeugen

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

Wöchentliche Themenverteilung

1 Begriffe des Fabrikbetriebs

2 Grundlagen Einführung in den Fabrikbetrieb (EFAB)

3 Nachhaltige industrielle Wertschöpfung

4 Produkt und Prozess in der Fabrik

5 Betriebsmittel in der Fabrik

6 Organisation in der Fabrik

7 Mensch in der Fabrik

8 Zusammenarbeit und Wettbewerb

9 Technikbewertung

10 Produktionsphilosophien

11 Fabrikplanung
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12 Produktionssteuerung

13 Beschreibungsmittel

14 Optimierungswerkzeuge

15 Klausurvorbereitung

Beitrag der Lernergebnisse zu den Lernzielen des Programms (1-5)

P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8 P9 P10 P11

1 3 4 5 3 3 5 4 5 4 5 5

2 4 4 5 4 4 5 5 5 5 4 4

3 2 3 3 4 4 5 5 5 5 4 4

Beitragsgrad: 1: Sehr Niedrig 2: Niedrig 3: Mittel 4: Hoch 5: Sehr Hoch

https://obs.tau.edu.tr/oibs/bologna/progLearnOutcomes.aspx?lang=de&curSunit=196

Erstellt von: Arş. Gör. Ebru Subutay

Datum der
Aktualisierung:

09.09.2022


